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Netehnicki sazetak

Podaci o tvrtki

Naziv gospodarskog subjekta Opeka d.d.

Pravni oblik tvrtke dioni¢ko drustvo prema Zakonu o trgovackim drustvima
Adresa gospodarskog subjekta Vukovarska 215, 31000 Osijek

e-mail i web adresa info@opeka.hr,

www.opeka.eu

Kontakt osoba, pozicija Josip Simi¢, direktor

Mati¢ni broj gospodarskog subjekta 030005203

Klasifikacijska oznaka djelatnosti NKD 2332
gospodarskog subjekta

Kontakt osoba lvica Vrebac 031/226-444

Sukladno Prilogu I. Uredbe o0 postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolisa (NN 114/08), Tvornica
opeke i opekarskih proizvoda Opeka d.d. pogon Osijek, je postrojenje za izradu keramickih proizvoda peenjem,
osobito crijepova, opeke, vatrostalne opeke, plocica, kamenine ili porculana, proizvodnog kapaciteta preko 75 tona
na dan i/ili kapaciteta pe¢i preko 4 m® i gustoce stvrdnjavanja preko 300 kg/m® po peéi. (kategorija 3.5.) koje svojom
djelatnoséu moze prouzroditi emisije kojima se onecisuje zrak, vode i tlo. U Prilogu II Uredbe o utvrdivanju
objedinjenih uvjeta zastite okolisa (NN 114/08) dane su glavne indikativne tvari koje su bitne za odredivanje
grani¢nih vrijednosti emisija u postupku objedinjenih uvjeta zastite okolisa.

U Tvornici opeke i opekarskih proizvoda Opeka d.d., pogon Osijek, prepoznate su sljedeée glavne
indikativne tvari (po redoslijedu vaznosti):

A. zavode i tlo:
1. Organohalogeni spojevi i tavri koje mogu stvarati takve spojeve u vodenom okolisu
2. Metali i njihovi spojevi
3. Suspendirani materijali
B. zazrak:
1. Sumporni dioksid i ostali sumporni spojevi
2. Dusi¢ni oksidi i ostali du§i¢ni spojevi
3. Uglji¢ni monoksid
4. Hlapivi organski spojevi
5. Praskaste tvari
Tvornica opeke i opekarskih proizvoda Opeka d.d. u pogonu Osijek trenuta¢no zaposljava 50 radnika.

Kapacitet tvornice Opeka d.d., pogon Osijek, je 300 t dnevno.

Podaci o lokaciji postrojenja

Postrojenje se nalazi u Osjecko — baranjskoj Zupaniji, na podru¢ju Grada Osijeka. Postrojenje se nalazi u
isto¢nom dijelu Grada Osijeka, u Vukovarskoj ulici 215. Sjeverno od lokacije postrojenja se nalazi rijeka Drava, a
do postrojenja se dolazi Vukovarskom ulicom.

Postrojenje se nalazi na katastarskoj Cestici 9989/9, 9995/1, 9995/2, 9998/1, katastarskoj op¢ini Osijek. (Slika
1).
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1. Kapacitet postojeéeg postrojenja Opeka d.d. je 300 t dnevno blok opeke.

Proizvodnja keramickih proizvoda moze se podijeliti po fazama i to:

1.

9.

© N o gk~ w D

Iskop, dovoz i skladistenje sirovina

Primarna prerada

Oblikovanje

Susenje

Slaganje suhih proizvoda na vagone TUP —a
Pecenje

Klasiranje i pakiranje

Skladi$tenje gotovih proizvoda

Oporaba materijala u procesu proizvodnje

Iskop, dovoz i skladistenje sirovina

Postojece postrojenje Opeka d.d. koristi glinu iz dva eksploatacijskog polja. Jedno eksploatacijsko polje ili
gliniste nalazi se uz pogon Sarva$, a drugo u TomaSancima kraj Pakova. Iskop gline obavlja se hidrauli¢nim
bagerima na povrSinskim kopovima. Hidraulicnim bagerima obavlja se i utovar gline na kamione kojima se glina
prevozi do skladista uz pogon Sarva$. Velike koli¢ine gline skladiste se na otvorenom prostoru. Vlaga sirovine
(gline) te planiranje dovoza doprinosi tome da fugitivne emisije budu minimalne. Visemjesecno skladistenje
pozitivno utjeCe na obradivost gline, posebno u zimskim mjesecima kada je glina izlozena smrzavanju i

odmrzavanju.

Primarna prerada

Pogon Osijek nema primarnu preradu nego se preradena sirovina iz pogona Sarva$ dovozi kamionima u

Osijek. Postupci u primarnoj preradi su:

a. Doziranje

b. IzluCivanje kamena
C. Vlazenje sirovine
d. Grubo mljevenje

e. Fino mljevenje
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f. Homogenzacija

Primarna prerada zapocinje doziranjem sirovina koje se obavlja pomoc¢u sanducastih dodavacéa s plo¢astim
transporterima gdje se doziraju pojedine vrste glina i primjesa. Izlu¢ivanje kamena (CaCQOj3) provodi se u svrhu
smanjenja CaO u gotovom proizvodu, dok se vlazenje provodi u slucaju da nije dovoljna prirodna vlaznost sirovina.

Nakon doziranja sirovina se odvodi na grubo mljevenje na grubi mlin koji se sastoji od para paralelnih
valjaka koji se kre¢u u suprotnim smjerovima pri ¢emu je razmak valjaka grubog mlina maksimalno 7 mm. Nakon
grubog mljevenja slijedi postupak finog mljevenja u finom mlinu koji se sastoji od para paralelnih valjaka koji se
kreéu u suprotnim smjerovima pri ¢emu je razmak valjaka finog mlina maksimalno 2 mm. Postupak mljevenja
sirovine pomaze usitnjavanju zaostalih koli¢ina kalcijevog karbonata, homogenizaciji materijala i poboljSanju
plasticiteta sirovine. U sklopu linije, a ovisno od postotka vlaznosti sirovine, dodaje se voda kako bi vlaznost
dostigla maksimalno dozvoljenih 19 %. Homogenizacija (ujednacavanje) u homogenizatoru provodi se radi boljeg
mijesanja sirovine.

Oblikovanje

Iz homogenizatora gumenim transporterom smjesa dospjeva u mehanicki sklop koji se sastoji od mjesalice,
vakuum komore i puzne prese kapaciteta 420 t/dnevno. Vakuum komora izvla¢i zrak iz plasti¢ne sirovine i
pridonosi boljem sjedinjenju materijala, a puzna presa protiskuje plasti¢nu sirovinu kroz kalup ili usnik pomocu
kojeg se dobije odredeni oblik proizvoda. Beskonacna glinena traka izlazi iz puzne prese na rezaéi stol nakon cega
se proizvod reze na odredenu dimenziju i transportira trakama do vagona u utovarnom liftu. Utovareni vagoni
tunelske suSare s formiranim sirovim proizvodima odlaze uz pomo¢ prijevoznica u susaru.

Susenje

Susenje sirovih proizvoda se odvija u protustrujnoj tunelskoj susari kapaciteta 330 t/dan suhih proizvoda.
Susara je podijeljena na 4 tunela, a svaki tunel ima 2 kolosijeka. Na svaki kolosijek stane 26 vagona. U svakom
tunelu postavljeni su mjeSaci zraka. Parametri suSenja kontroliraju se preko kontrolnog panela.

Tuneli susare pune se i prazne uz pomo¢ prijevoznica. Punjenje i praZnjenje pojedinih kolosijeka obavlja se
istovremeno i sinkronizirano s brzinom oblikovanja proizvoda.

Susni medij je Cisti, topli zrak nastao u procesu hladenja pecenih proizvoda, koji se iz tunelskih peci preko
ventilatora upuhuje u tunele. Ukoliko nema dovoljno toplog zraka iz tunelske peci, za proizvodnju topline koristi se
generator toplog zraka na plin. Proces susenja se odvija u kontroliranim uvjetima vlage i temperature pri ¢emu je
temperatura suSenja u rasponu od 40 do 100 °C. Na ulazu u suSaru su uvjeti poviSene vlaznosti i nize temperature, a
na izlazu iz susare uvjeti smanjene vlaznosti i viSe temperature.

Proces suSenja u prosjeku traje 24 sata. Cirkulacija zraka u susari postize se pomocu mjeSaca zraka u
tunelima koji poveéavaju efikasnost susenja. Vlaga iz susare izbacuje se pomocu ventilatora koji se nalaze na ulazu
u susaru. Proizvodima koji se nalaze na vagonima omogucen je kontakt sa toplim zrakom sa svih strana. Prijenos
topline odvija se konvekcijom. Zaostala vlaga nakon suSenja manja je od 3 %. Nakon susenja proizvodi se strojno
slazu na vagone tunelske peci i odlaze na pecenje.

Pelenje

Proces pecenja odvija se u tunelskoj peé¢i gdje dolazi do egzotermne reakcije goriva s kisikom tj. izgaranja.
Proizvodi se u pe¢ dopremaju sloZeni na vagone tunelske peéi koji se kre¢u duz pe¢i u odredenim vremenskim
intervalima. Pri tome proizvodi prolaze kroz tri osnovne zone peci koje su vidljive na Dijagramu temperaturne
raspodjele u pedi. Prema tome, proces pecenja mozemo podijeliti u tri glavne faze: 1. predgrijavanje pri temperaturi
od 500 °C, 2 .pecenje pri temperaturi od 900 - 1000 °C i 3. hladenje na temperaturu 40 °C. PecCenje se obavlja
izgaranjem krutih goriva, a predgrijavanje i hladenje proizvoda toplim odnosno hladnim zrakom. U zoni
zagrijavanja sirovi proizvodi se postepeno zagrijavaju na potrebnu temperaturu u struji vruéih plinova nastalih u
procesu izgaranja. Zona pecenja je smjestena u sredini tunelske peci, na izlazu je smjesSten ventilator za ubacivanje
svjezeg hladnog zraka, a na drugom kraju peéi, na ulazu, radi ventilator za izbacivanje iskoriStenog zraka i dimnih
plinova. Procesorom voden, sinkronizirani rad ovih ventilatora vodi svjezi zrak preko peéenog proizvoda i hladi ga,
a potom pregrijan sluzi izgaranju goriva u zoni peCenja, da bi tu jo§ jace zagrijan obavio predgrijavanje suhog
proizvoda te potom napustio tunelsku pec.

Vrijeme pecenja traje 24 sata, ovisno o proizvodu. Tunelska pe¢ radi kontinuirano, upravljana procesorom
kojem se daju ulazni podaci ovisno o vrsti proizvoda. Tijekom procesa pecenja dolazi do sljede¢ih fizikalno -
kemijskih promjena:

1. na 100 - 200 °C izlazi zaostala vlaga iz proizvoda,

2. na 300 - 500 °C dolazi do oksidacije organskih tvari i Zeljezovog disulfida (FeS,),
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3. na500 - 650 °C izlazi kristalna voda,

4. na 750 - 950 °C dolazi do disocijacije karbonata kao $to su kalcit i dolomit uz oslobadanje CO,

5. na 900 - 1050 °C dolazi do najvaznije promjene vezane uz stvaranje keramickih svojstava.
Klasiranje i pakiranje

Istovar sa vagona tunelske peéi odvija se strojno, a proizvodi koji ne odgovaraju kvalitetom izdvajaju se
rucno. Proizvodi se slazu na drvene palete. Izmedu redova stavlja se karton i paleta se oblaze termoskupljaju¢om
folijom. Paletirani proizvodi vili¢arima se odvoze na skladiste gotovih proizvoda.

Oporaba materijala u procesu proizvodnje

Sirovi proizvodi koji nakon oblikovanja ne zadovoljavaju kvalitetom vracaju se povratnom trakom u
homogenizator i na ponovno oblikovanje. Proizvodi koji nakon susenja ne zadovoljavaju kvalitetom stavljaju se u
kipu za suhi lom, odlazu na skladiste na otvorenom i nakon izlaganja vanjskim uvjetima ponovo se koriste kao
sirovina u primarnoj preradi. PeCeni proizvodi koji ne zadovoljavaju kvalitetom usitnjavaju se u drobilici te se tako
usitnjeni prodaju i koriste za nasipavanje sportskih terena.

2. Proces separacije agregata i betonara

Utovarivacem se peceni lom dozira u dodavac. Iz dodavaca lom odlazi u mlin. Mlin je kapaciteta 8 m3/h. Iz
mlina gumenim transporterom sadrzaj odlazi u dvostepeno sito. Iza sita nalaze se dvije gumene trake, svaka za jednu
granulaciju. Gumene trake vode separate na odvojena mjesta odlaganja. Sitnija granulacija koristi se za nasipavanje
sportskih terena, a krupnija kao agregat za proizvodnju betonskih proizvoda. Kapacitet betonare je 35 000 gotovih
proizvoda/dan, a proizvedeni beton korosti se u proizvodnji stropnih gredica i betonskih blokova.

3. Proces proizvodnje stropnih gredica moze se podijeliti po fazama i to:

1. Ulaganje podloznih plocica

2. Priprava betona

3. Ulaganje armature

4. Doziranje betona

5. Sabijanje betona

6. Odlaganje gredica na dozrijevanje
7. Pakiranje i skladisStenje

Ulaganje podloZznih plocica

Podlozne plocice od opeke, koje se nalaze na paleti, potope se zajedno sa paletom u bazen sa vodom do
potpunog zasi¢enja. Ovo je potrebno da plocice u procesu vezivanja betona ne preuzmu vodu iz betona. Plocice se
ru¢no ulazu na inox transportnu traku okre¢udi ih tako,da Zlijeb za beton bude okrenut prema gore.

Spravljanje betona

U usipni ko§ lopatom se ubacuje kameni agregat prema recepturi. Dizanjem kosSa kameni agregat iscuri u
uklju¢enu horizontalnu (prisilnu) mjesalicu. Nakon toga dodaje se cement u koli¢ini potrebnoj za marku betona, ali i
potrebnu konzistenciju, koja omogucava doziranje betona iz mjeSalice u gredicu, na nacin da moZemo dozirati
potrebnu koli¢inu betona u jedinici vremena.

Ulaganje armature

U podlozne plocice na transporteru ulaze se vareni resetkasti nosac¢ te, prema potrebama nosivosti, dodatna
armatura. Varenu reSetku radnik postavlja u zlijeb podlozne plocice te aktivira stroj da pritiskom ubaci varenu
resetku u drugi Zlijeb podloznih plocica.

Doziranje betona

Ulaganjem armature u plocicu je formiran kostur stropne gredice. PuStanjem transportera sa gredicom
aktiviramo puZnicu za doziranje betona, na nacin da je ukljucen krajnji prekida¢ dok god gredica prolazi ispod
dozatora. Varijatorom i konzistencijom betona reguliramo koli¢inu doziranog betona.

Sabijanje betona

Nakon prolaska ispod dozatora betona gredica se zaustavlja na vibro stolu.Vremenskim relejom regulira se
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potrebno vrijeme rada vibratora kako bi se beton sabio te kako u gredici ne bi bilo Supljina. Kad se iskljuce vibratori,
aktivira se pneumatski izgurivac gredica.

Odlaganje gredica na dozrijevanje

Radnici ruéno skidaju gredice sa linije pritom otklanjaju¢i nedostatke na armaturi ili mijenjajuéi puknute
plocice. Gredice slazu na palete i odvoze na mjesto dozrijevanja betona. Tu ih ponovo presloze, Cisteci nalijezucu
povrsinu za stropnu ispunu. Na dozrijevanju betona treba osigurati vlaznost betona za dovrsetak procesa vezivanja
cementa.

Pakiranje i skladiStenje

Kad je beton dozrio, gredice se ru¢no slazu u pakete 110 cm Sirine i tezine do 3t.

4, Kapacitet postojeceg postrojenja Opeka d.d., pogon Osijek je 25 t dnevno betonskih blokova.

Proizvodnja betonskih blokova moze se podijeliti po fazama i to:
. Doziranje komponenti
. MijeSanje betona
. Oblikovanje

. Otvrdnjavanje i njegovanje blokova

g A W N -

. Klasiranje i pakiranje
6. SkladiStenje
Doziranje komponenti

U horizontalnu betonsku mjesalicu, sistemom transportera, doziraju se sirovine: agregat, cement i voda,
ovisno o vrsti proizvoda. Voda se dozira u koli¢ini potrebnoj za optimalnu konzistenciju betona.

MijeSanje betona

Horizontalna mje$alica lopaticama mije$a doziranu smjesu, prema zadanom vremenu dok masa betona ne
bude jednolika. Po zavrSetku mijeSanja, mjeSalica se prazni otvaranjem zatvara¢a na dnu. Po zatvaranju zatvaraca
mjesalica je spremna za novi ciklus doziranja komponenti.

Oblikovanje

Blokovi se oblikuju samohodnim vibro strojem na ravnoj betonskoj povrsini. U spremnik stroja istrese se
izmijeSani beton. Beton slobodnim padom propada do dozatora. Dozator je metalni sanduk koji se pomice po
horizontalnoj plo¢i tako da beton upada u metalni kalup. Doziranje se obavlja uz povremeno vibriranje kalupa da bi
kalup bio pun i ravnomjerno doziran. Oblikovanje se izvodi betonom sa vrlo malom koli¢inom vode kako bi blok po
formiranju zadrzao oblik.

Otvrdnjavanje i njegovanje blokova

Blokovi u procesu vezivanja betona gube vodu u kemijskom procesu te otparavanjem sa povrsine bloka. Da
bi se kemijski proces vezivanja betona nesmetano odvijao, potrebno je osigurati dovoljnu koli¢inu vode te je
blokove potrebno zalijevati dok se ne zavr$i proces vezivanja.

Klasiranje i pakiranje

Zbog lakseg skladistenja i1 otpreme kupcu, proizvodi se pakiraju na drvene palete. Prilikom slaganja na paletu
izdvajaju se osteceni i koji ne zadovoljavaju kvalitetom. Obzirom da proces vezivanja betona nije do kraja zavrsio,
blokovi se zalijevaju i na paleti i to zavisno od vremenskih prilika do tjedan dana. Na paletu se stavlja deklaracija
proizvodaca, a paletu se veze polipropilenskim trakama zbog stabilnosti u transportu.

SkladiStenje

SloZene palete odlazu se vili¢arem na skladiste gotovih proizvoda.

Sirovine, sekundarne sirovine i druge tvari i energija potrosena ili proizvedena pri radu postrojenja

Tvrtka Osijek d.d., pogon Osijek, koristi glinu kao glavnu sirovinu u proizvodnom procesu. Godi$nja
potro¥nja gline iznosi 18 000 m®/god. Od ostalih sirovina u postoje¢em postrojenju Opeka d.d., pogon Osijek, se

i . ZAVOD ZA UNAPREDIVANJE SIGURNOSTI d.d.
L i OSLJEK, Trg Lava Mirskog 3/I11

2 6/10




upotrebljava voda u koliini od 423 m%god i piljevina u koli¢ini 408 t/god. Energenti koji se koriste su: dizel gorivo
u koli¢ini 13,62 t/god, petrol koks u koli¢ini 345 t/god, mrki ugljen u koli¢ini od 57 t/god i ljuska suncokreta u
koli¢ini 990 t/god. U postojeéem postrojenju od ambalaznog materijala koriste se drvene paleteu koli¢ini 350 t/god i
termoskupljajuca folija u koli¢ini 17 t/god.

Postoje¢e postrojenje Opeka d.d., pogon Osijek, zadovoljava svoje potrebe za vodom iz jednog izvora
opskrbe:

= Prikljucak na gradski vodoopskrbni sustav grada Osijek.

Postojece postrojenje Opeka d.d., pogon Osijek se kao glavnim izvorom za sanitarnu i tehnolosku vodu i za
instalacije za protupozarne hidrantske vode koristi vodom iz vodoopskrbnog sustava Osijek.

Godisnja potrosnja vode za 2012. godinu iznosila je 423 m* vode iz javnog vodoopskrbnog sustava.

Elektri¢na energija kupuje se iz javne elektrodistribucijske mreze. Od ostalih energenata koristi se petrol
koks, mrki ugljen, dizel gorivo, ljuska suncokreta, piljevina i prirodni plin.

Potrosnja elektriéne energije 687 827 kwWh u 2012. godini.
Potro$nja sunckretove ljuske iznosi 990 t u 2012. godini.
Potro$nja mrkog ugljena iznosi 57 t u 2012. godini.
Potro$nja petrol koksa iznosi 345 t u 2012. godini.
Potro$nja dizela iznosi 13,62 tu 2012. godini.

Opis, vrsta i koli¢ina predvidenih emisija iz postrojenja u svaki medij kao i utvrdivanje znacajnih posljedica
emisija na okoli$ i ljudsko zdravlje

Oneci$éenje zraka

Na lokaciji postrojenja Opeka d.d., pogon Osijek, prepoznati su sljedeéi izvori emisija one¢is¢ujuéih tvari u
zrak:

= Tunelska pe¢, gorivo — petrol koks, mrki ugljen, ljuska suncokreta — izvor emisija CO, SO,, NOy, benzen
Onecisc¢enje vode
Na lokaciji postrojenja Opeka d.d., pogon Opeka, nastaju:
= Sanitarne otpadne vode,
= Oborinske vode.

Sanitarne otpadne vode iz sanitarnih ¢vorova nastaju u objektima trgovackog centra, objektu garderobe i
sanitarnog ¢vora, automehaniCarske radionice, bravarske i gradevinske radionice. Sanitarne vode odvode se
sustavom kanalizacije u sustav javne odvodnije.

Ciste oborinske vode sa krovova gradevina, manipulativnih povr§ina i prometnica odvode se internim
sustavom oborinske odvodnje u sustav javhe odvodnje.Interni sustavi odvodnje oborinskih i sanitarnih otpadnih
voda izvedeni su od vodonepropusnog materijala §to onemogucava nezeljeno ispustanje otpadnih voda u okolis.

Oneciscenje tla
Nema emisija u tlo.
Gospodarenje otpadom

Na lokaciji postrojenja Opeka d.d., pogon Osijek, nastaje opasni i neopasni otpad. O nastanku i tijeku otpada
vode se ocevidnici na propisanim obrascima (ONTO) prema Pravilniku o gospodarenju otpadom (NN 23/07,
111/07). Otpad je klasificiran temeljem vazeéih zakonskih propisa o gospodarenju otpadom, prvenstveno Uredbe o
kategorijama, vrstama i klasifikaciji otpada s katalogom otpada i listom opashog otpada (NN 50/05, 39/09). Sve
vrste otpada skladiSte se u odgovarajuce spremnike te se predaju ovlaStenim sakuplja¢ima uz propisanu
dokumentaciju.

Na lokaciji postrojenja u 2012. godini proizvedene su sljedeée koli¢ine otpada:
= Strugotine i opiljci koji sadrze zeljezo 12 01 01, koli¢ina 0,6 t/god;
= QOstala maziva ulja za motore i zupCanike 13 02 08*, kolic¢ina 500 1/god;

= Ambalaza od plastike 15 01 02, koli¢ina 0,45 t/god;
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= Ambalaza koja sadrzi ostatke opasnih tvari ili je onecis¢ena opasnim tvarima 15 01 10*, koli¢ina 0,04 t/god;

= Apsorbensi, filtarski materijali (ukljuCujuéi filtere za ulje koji nisu specificirani na drugi nacin), tkanine i
sredstva za brisanje i upijanje i zastitna odjeca, one¢is¢eni opasnim tvarima 15 02 02*, koli¢ina 0,12 t/god,;

= [stroSene gume 16 01 03, koli¢ina 0,2 t/god;

= Filtri za ulje 16 01 07*, koli¢ina 0,05 t/god;

= Olovne baterije 16 06 01*, koli¢ina 0,15 t/god;

= Zeljezne kovine 16 01 17, koligina 2 t/god;

= Papir i karton 20 01 01, koli¢ina 0,15 t/god;

= Mijesani komunalni otpad 20 03 01, koli¢ina 120 1/tjedno;

= Fluorescentne cijevi i ostali otpad koji sadrzi zivu 20 01 21%*, koli¢ina 0,02 t/god.
Buka

Buku povremenog karaktera na lokaciji stvaraju vozila za dopremu sirovina te vozila za odvoz otpada.
Tijekom proizvodnog procesa buku stvaraju strojevi i radne jedinice postrojenja. Sve jedinice proizvodnje nalaze se
u zatvorenom prostoru, a prozori i vrata su za vrijeme proizvodnje zatvoreni. Prozori, vrata i buéne jedince izvedeni
su na nacin da priguSuju buku.Vanjske (bu¢ne) aktivnosti kao $to su paletiranje blok opeke obavljaju se tijekom
radnih dana. Vodi se racuna da se u krugu postrojenja ne nalazi istovremeno vie vozila, a sva se mehanizacija
redovito odrzava.

Do sada se mjerenje buke izvan radnih prostora nije provodilo.

Vibracije

U postrojenju Opeka d.d., pogon Osijek, mjerenje nije provedeno.

Ionizirajuce zracenje

U postrojenju Opeka d.d, pogon Osijek, mjerenje nije provedeno.

Opis i karakterizacija okoli$a na lokaciji postrojenja

Postrojenje se nalazi u Osjecko — baranjskoj Zupaniji, na podru¢ju Grada Osijeka. Postrojenje se nalazi u
isto¢nom dijelu Grada Osijeka, u Vukovarskoj 215. Sjeverno od lokacije postrojenja se nalazi rijeka Dunav, a do
postrojenja se dolazi Vukovarskom ulicom.

Postrojenje se nalazi na katastarskoj Cestici 9989/9, 9995/1, 9995/2, 9998/1, katastarska opcine Osijek (Slika
13).

Lokacija postrojenja ne nalazi se unutar podrucja Ekoloske mreze i zasti¢enih podrucja.

Opis i karakteristike postojece ili planirane tehnologije i drugih tehnika za sprecavanje emisija iz postrojenja

Tehnike i tehnologije za smanjenje emisija u zrak

U postrojenju se provode sljedece mjere:

= Sve prometne, manipulativne povrsine na lokaciji zahvata odrzavaju se ¢istim i urednim kako uslijed
prometovanja motornih vozila kako bi se smanjila emisija Cestica prasine.

= U cilju zastite zraka od one¢i§¢enja zraka potrebno je vrijednosti emisija iz nepokretnih izvora na lokaciji
postrojenja svesti na vrijednosti ispod GVE.

= Doprema i istovar sirovina i energenata na lokaciji postrojenja planira se u svrhu smanjenja puta transporta i
doprema vozilima se obavlja prilagodenom brzinom radi smanjenja emisija prasine.

= Gorivom i mazivima se manipulira na na¢in da ne dospije u okolis.

= QOdvojeno se prikuplja otpad ovisno o njegovim karakteristikama i koli¢ini te ih zbrinjavati putem ovlastenih
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tvrtki za obavljanje djelatnost skupljanja, oporabe i/ili zbrinjavanja.

= Za svaki ciklus proizvodnje optimizira se i procesorski nadzire krivulja pe¢enja radi smanjenja emisije
onecis¢ujucih tvari.

= Proces izgaranja se vodi automatski prema zadanim projektnim parametrima kako bi se postiglo maksimalno
iskoriStenje goriva uz optimalne emisije onecis¢ujucih tvari.

= Koristi se otpadna toplina iz tunelskih peéi za zagrijavanje suSara kako bi se smanjila potrosnja energije i
smanjile emisije oneci§¢ujucih tvari iz dimnih plinova.

Tehnike i tehnologije za smanjenje emisija u vode

U postrojenju se provode sljedece mjere:
= Sanitarne vode odvode se sustavom kanalizacije u sustav javne odvodnje.

= Ciste oborinske vode sa krovova gradevina, manipulativnih povr§ina i prometnica odvode se internim
sustavom odvodnje u sustav javne odvodnje.

= Interni sustavi odvodnje oborinskih i sanitarnih otpadnih voda izvedeni su od vodonepropusnog materijala
Sto onemogucéava nezeljeno ispustanje otpadnih voda u okolis.

Opis i karakteristike postojeéih ili planiranih (predloZenih) mjera za sprecavanje proizvodnje i/ili za
oporabu/zbrinjavanje proizvedenog otpada iz postrojenja

Otpad se prema vrsti razvrstava i odlaze u oznaCene namjenske spremnike. Opasni i neopasni otpad se
sakuplja i zbrinjava od strane ovlastenih pravnih osoba. Na lokaciji se prati dobit i troskovi od zbrinjavanja otpada.

Mjere za sprec¢avanje proizvodnje otpada:

= Stalna kontrola potros$nje vode,
= Edukacija radnika,
= (QOdrzavanje opreme i uredaja.

Opis i karakteristike postojecih ili planiranih (predloZenih) mjera i koriStene opreme za nadzor postrojenja i
emisija u okolis

Postojece mjere za nadzor — postrojenja:
= Vodenje evidencije o potro$nji vode, goriva i energije, potro$nji sirovina (dnevno, mjese¢no, godisnje),
= Vodenje evidencije o proizvodnji otpada (Oc¢evidnici o nastanku i tijeku otpada),

= Kontrola tehnologije proizvodnje od strane laboratorija.

Detaljna analiza postrojenja s obzirom na najbolje raspolozive tehnike (NRT)

Prilikom detaljne usporedbe tehnika koje se primjenjuju u postrojenju s najboljim raspolozivim tehnikama
koristeni su sljedeci relevantni Referentni dokumenti:

= RDNRT u industriji za proizvodnju keramike - Reference document on Best Available Techniques in the
Ceramic Manufacturing Industries, August 2007.,

= RDNRT Emisije iz spremnika —Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from
Storage — ESB, July 2006.,

= RDNRT Energetska u¢inkovitost — Reference Document on Best Available Techniques for Energy
Efficiency — ENE, February 2009.,

= RDNRT Monitoring — Reference Document on the General Principles of Monitoring — MON, July 2003.,

Sektorski referentni dokument (Reference document on Best Available Techniques in Ceramic
Manufacturing Industries, August 2007.) navodi i analizira najbolje raspolozive tehnike u sektoru proizvodnje
keramike.

Analizom relevantnih referentnih dokumenata utvrdeno je kako je Opeka d.d., pogon Osijek, prema gotovo
svim vrijednostima pokazatelja navedenih u razmatranim BREF dokumentima, a povezanih za primjenu najbolje
raspolozivih tehnika, u rasponu referentnih vrijednosti.
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Privitak saZetka:
Prilog 1. Ortofoto karta $ireg podruéja postrojenja M 1:25000 (Izvor: Arkod

Prilog 3. Kartogram 1. Koristenje i namjena povrsina i promet, Izmjene i dopune PPU Grada Osijeka

Prilog 11. Dijagram postrojenja s prikazom mjesta emisija
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